MONTAJUL TEVILOR CORUGATE DIN PP

Bl Patuldepozare Patul superior de pozare “b” in mm pentru tevile corugate PP

Impreuna cu patul inferior, patul superior (b) formeaza suportul Diametru nominal 900 Patul de pozare 1800

tevii, care solicitd o atentie deosebitd in conformitate cu calculele (mm) [°] 120°

de incircare. Grosimea stratului (b) rezultd din unghiul ID OD  Koo=0,15 K90=0,25 K90=0,50

ancastramentului (indicele Proctor). Pentru teava PP corugats, 600 678 102 170 339

tabelul ce urmeazd aratd relatia dintre grosimea stratului (b) si 800 906 136 227 453
1000 1134 170 284 567

unghiul de pozare.
K= coeficientul pentru patul de pozare si OD al tevii

Il Pregatirea patului de pozare si a umplerii
Linia patului de pozare in santuri:
Pentru patul de pozare inferior trebuie folosit nisip curat cu
granulatia sub 20 mm, foarte bine compactat. Se recomanda H4
folosirea pentru patul de pozare superior si a umpluturii laterale a
unui nisip compactat cu granulatie de 15 mm. Este indicat a nu se
folosi materiale mdcinate sau reciclate nici pentru patul de pozare
si nici pentru umplutura laterald. Deasemenea, nu este admisd
prezenta suporturilor de beton sau imprejmuirea tevilor in beton.
Dacd din considerente structurale este necesara folosirea
betonului, ntre acesta si teava trebuie asezat un interstrat de
nisip bine compactat, care sa aiba o grosime de cel putin 10 cm
plus 1/10 din diametrul tevii.
Inainte de asezarea stratului de acoperire trebuie avut in vedere
verificarea ca toate partile tevii sa fie bine sustinute; stratul de
nisip trebuie compactat cu grija pana la o inaltime de cel putin
jumatate din diametrul tevii. Dupa aceasta se poate continua
acoperirea normald a santului.

H1 - Adancime sant
H2 - Zona teava

H3 - Pat de pozare

H4 - In&ltime acoperire
D - Diametrul tevii
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Il Scurtarea tevilor: - scurtarea se realizeazd usor cu un
fierastrau cu lama fina. Taierea se face perpendicular pe axa tevii
n punctul minim de corugare iar debavurarea se face cu grija;

Il Tipul imbinarii: - elasticd

Tipul mufei - etanseitatea se realizeaza cu o garnitura profilata
din cauciuc introdusa intre primele doua rifluri ale tevii. Pentru
mentinerea etanseitatii in timp, zona din dreptul imbinarii tevilor
este ranforsatd prin infasurarea si sudarea unei benzi rigide pe
suprafata exterioara a mufei (procedeu SAFECONNEC).

spre deosebire de alte tipuri de teava, tevile corugate din PP nu
necesitd sanfrenare. Bucdtile de teava ramase pot fi unite prin
cuplaje la doud capete; nu trebuie uitatd montarea garniturii in
primul sant deriflare.

- scurtarea fitingurilor nu este permisa.
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